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	Titolo modulo: VULCANIZZARE PNEUMATICI RICOSTRUITI 
	Durata - ore: 40
	Codice: META607
	Figura professionale: Operatore alle macchine ed impianti: settore gomma [33] 
	Prerequisiti Formativi: [META600] Confezionare le mescole con mescolatore Banbury Master[META601] Confezionare le mescole con mescolatore Banbury Final
	Prestazione attesa al termine del modulo: Eseguire la vulcanizzazione di pneumatici ricostruiti nella pressa o autoclave

	Contenuti: Processo di vulcanizzazione dei pneumatici con il sistema a caldo (in stampo)
Parametri del processo di vulcanizzazione (tempi, temperature e pressioni)
Conformità stampi rispetto al pneumatico confezionato da vulcanizzare
Verifica della funzionalità della pressa di vulcanizzazione e relativi dispositivi di comando
Predisposizione delle presse in base al ciclo di lavoro
Processo di vulcanizzazione dei pneumatici con il sistema a freddo
Procedura di montaggio enveloppes
Vulcanizzazione dei pneumatici confezionati con  battistrada prestampato in autoclave
Parametri di vulcanizzazione (temperature, pressione, tempo e dpc)
Procedura di caricamento in autoclave e verifica dei parametri di vulcanizzazione
Strumenti di misura e di controllo dei pneumatici
Manutenzione ordinaria delle attrezzature e delle macchine
Anomalie e difetti dei pneumatici ricostruiti e le loro cause
	Metodologia prevalente: Esercitazioni in azienda con supervisione
	Metodologie di prossimità: Lezione frontale con videoproiezione

	Modalità di verifica della prestazione attesa: Osservazione con griglia del compito assegnato e verifica del pneumatico su banco di prova (ad alta pressione, rotondità, dimensioni, bilanciamento/assenza di vibrazioni) e con lista di controllo
	Area di attività: 6. Vulcanizzazione e finitura dei pneumatici da ricostruire

	Competenza: Gestire la vulcanizzazione e la finitura dei pneumatici da ricostruire applicando le procedure operative e di qualità e rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale

	Abilità: Applicare le normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e le relative procedure aziendali
Applicare le normativa di qualità (ISO 9001) e le relative procedure aziendali
Applicare le normative in materia di ambiente (ISO 14000) e le relative procedure aziendali
Utilizzare coltelli di finitura per l’eliminazione di imperfezione
Verificare la necessità di applicazione del anello di riduzione in base alle misure del pneumatico
Verificare il corretto posizionamento del pneumatico all’interno dello stampo
Controllare visivamente le caratteristiche del pneumatico
Rilevare i parametri del pneumatico gonfiato in rotazione
Effettuare la verifica finale dei parametri di sicurezza del prodotto
	Conoscenze: Normative vigenti in materia di sicurezza sul lavoro e di tutela ambientale e relative procedure aziendali
Normativa di qualità (ISO 9001) e relative procedure aziendali
Normative ambiente (ISO 14000) e relative procedure aziendali
Processo di vulcanizzazione
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo degli impianti di stampaggio e vulcanizzazione
Caratteristiche ed utilizzo dei coltelli di finitura
Il processo di vulcanizzazione
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo del nastro trasportatore
Caratteristiche ed applicazione dell’anello di riduzione




